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MADE IN ITALY

Gracias al amplio surtido de modelos y
accesorios disponibles, la gama SCW
permite ofrecer soluciones altamente
personalizadas segun las necesidades
especificas de las humerosas aplicacio-
nes industriales de los grupos frigorifi-
cos Euro Cold.

El grado de competencia y experiencia
adquirido por Euro Cold en sus mas de
30 afos de actividad en el sector estana
su disposicion. Nuestra especialidades la
capacidad de dar respuesta a las necesi-
dades de los fabricantes de maquinaria
y sistemas industriales, en rapida y cons-
tante evolucion.

No dude encontactar con nosotros para
que podamos estudiar la solucion mas
idénea a sus exigencias especificas de
control de la temperatura.

CARACTERISTICAS

Bomba de circulacion de acero inoxidable.
Dep05|to de acumulacion con dispositivo de llenado y indicador visual de nivel.

- Termorregulador electrénico con microprocesador para el control y la visualizacién

de la temperatura del fluido.

Display de visualizacion de las alarmas de anomalia del refrigerador (opcional en los
modelos monofase).

Intercambiadores de alta eficacia de intercambio térmico con valvula solenoide de
encendido/apagado del agua y filtro de proteccion.

- Valvula de seguridad del circuito hidraulico.

Estructura metalica de proteccion de acero S235 pintado con epoxi, con texturizado
semibrillante.

ACCESORIOS

Bombas de circulacion de acero inoxidable y de alta capacidad.

- Valvula de control de agua de red motorizada o proporcional para histéresis de hasta

+0,5°K.

- Termorregulador electrénico diferencial con sonda ambiente, con resolucién al dé-

cimo de grado.

Filtros de agua lavables instalados externamente en la salida del enfriador.
Flujostatos para la monitorizacion del flujo del agua y alarma de anomalia configu-
rable.

Mandmetros en el circuito hidraulico en caso de no estar incluidas de serie.

- Valvula bypass automatica del circuito hidraulico.

Ruedas pivotantes.

- Alarma remota de anomalia del refrigerador.

Conectores eléctricos segun especificaciones del cliente.
Sistema PID para una mayor precision en el control de la temperatura del fluido, con
termorregulador electréonico dotado de la funcion Autotuning.

- Tensiones de alimentacion especiales.

Estructura disponible a peticion en todas las tonalidades RAL y en acero inoxidable
satinado.

- Seccionamiento hidraulico por medio de valvula de retencion de la descarga del flui-

do, electrovélvula antirretorno y filtro de agua para proteger la electrovalvula.
Indicador eléctrico de nivel de agua minimo, con alarma remota. Sistema de carga
automatica del agua dentro del deposito.

Circuito hidraulico no contaminante con racores especiales, resistente a cualquier
tipo de liquido.

Racores hidraulicos para uso alimentario.



INTERCAMBIADORES AGUA/AGUA

CARACTERISTICAS TECNICAS

SCW-LP

MODELO 25 45 60
Potencia frigorifica nominal () W 3460 5300 8150
Alimentacion eléctrica 400V /3ph / 50Hz
Intercambiador Placas soldadas AlSI 316, completas con electrovalvula y filtro de proteccion
Agua industrial (caudal minimo) I/min 10 18 ‘ 22
Termorregulador electronico Programable entre +5 to +35°C

Caudal I/min 12-42 ‘ 13-72
Bomba (**) Presién bar 28-1 27-12

Max. potencia abs. W 490 600 647
Depdsito termoplastico (cap. nominal) | 14 23 65
Nivel sonoro (a 1 m de distancia) db (A) 64 70
Color estructura RAL 7035
Tipo de estructura (**) SCW ECP1-B SCW ECP2-B SCW ECP3-B
PESOS Y MEDIDAS
Peso indicativo (deposito vacio) kg 58 70 98
Peso indicativo embalado kg 63 75 108
Medidas (A x P x H) mm 450 x 470 x 990 570 x 520 x 1080 670 x 660 x 1180
Medidas embalado (A x P x H) (***) mm 755 x 630 x 1200 1020 x 800 x 1580

NOTAS

(*) Valores de referencia: agua saliente +22°C, temperatura agua de red entrante +17°C.

Temperatura maxima del fluido al entrar en el refrigerador: +45°C.

(**) Caudal correspondiente a agua pura.

(***) Dibujos técnicos de estructuras disponibles para su descarga en la zona DOWNLOAD de nuestro sitio web.
(**¥) Embalaje estandar: carton sobre palet.

El rendimiento frigorifico se refieren a las temperaturas indicadas de los fluidos principal (industrial) y secundario (consumidor) con una dife-
rencia de temperatura media entre los fluidos de 5°K.

Temperatura ambiente minimay maxima: entre +5y +45°C.

Para temperatura ambiente superior a +35°C y para uso de anticongelantes, consulte con nuestro Servicio Técnico.
El delta de presion del agua de red entre impulsién y retorno debe ser de al menos 2 bares.

La presidn absoluta maxima no debe superar los 10 bares.

Humedad ambiental relativa minima y maxima (sin presencia de condensacion): entre 10% y 85%.

Temperaturas minima y maxima de almacenamiento: entre +5y +55°C.

Conexiones hidraulicas: ver disefio técnico en el area DOWNLOAD de nuestra web.

Si no se especifica lo contrario, las medidas de los disefios técnicos estan expresadas en mm..

EURO COLD se reserva el derecho de realizar modificaciones sin previo avisos.



INTERCAMBIADORES AGUA/AGUA

CARACTERISTICAS TECNICAS

MODELO 95 160 200 300 350
Potencia frigorifica nominal (*) W 12440 20250 24880 32550 37920
Alimentacién eléctrica 400V /3ph /50Hz
Intercambiador Placas soldadas AlSI 316, completas con electrovalvula y filtro de proteccién
Agua industrial (caudal minimo) I/min 32 63 77 10 15
Termorregulador electrénico Programable entre +5 to +35°C

Caudal I/min 22 -104 50 - 250
Bomba (*) Presion bar 27-16 37-2 32-13

Max. potencia abs. W 890 1380 1850
Depdsito termoplastico (cap. nominal) | 65 ‘ 160
Nivel sonoro (a 1 m de distancia) db (A) 70
Color estructura RAL 7035
Tipo de estructura (**) SCW D2 SCW D2 ‘ SCW D3
PESOS Y MEDIDAS
Peso indicativo (deposito vacio) kg 185 320
Peso indicativo embalado kg 195 330
Medidas (A x P x H) mm 750 x 790 x 1230 750 x 1410 x 1230
Medidas embalado (A x P x H) (***) mm 1020 x 800 x 1580 850 x 1595 x 1580

NOTAS

(*) Valores de referencia: agua saliente +22°C, temperatura agua de red entrante +17°C.

Temperatura maxima del fluido al entrar en el refrigerador: +45°C.

(**) Caudal correspondiente a agua pura.

(***) Dibujos técnicos de estructuras disponibles para su descarga en la zona DOWNLOAD de nuestro sitio web.
(***) Embalaje estandar: carton sobre palet.

El rendimiento frigorifico se refieren a las temperaturas indicadas de los fluidos principal (industrial) y secundario (consumidor) con una dife-
rencia de temperatura media entre los fluidos de 5°K.

Temperatura ambiente minimay maxima: entre +5y +45°C.

Para temperatura ambiente superior a +35°C y para uso de anticongelantes, consulte con nuestro Servicio Técnico.
El delta de presion del agua de red entre impulsion y retorno debe ser de al menos 2 bares.

La presion absoluta maxima no debe superar los 10 bares.

Humedad ambiental relativa minima y maxima (sin presencia de condensacién): entre 10% y 85%.

Temperaturas minima y maxima de almacenamiento: entre +5y +55°C.

Conexiones hidraulicas: ver disefio técnico en el area DOWNLOAD de nuestra web.

Si no se especifica lo contrario, las medidas de los disefios técnicos estan expresadas en mm..

EURO COLD se reserva el derecho de realizar modificaciones sin previo avisos.
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